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TECHNICKY LIST 02.01.16-cze
VYROVNAVACI HMOTY

JUBOGLET

praskova vnitfni vyrovnavaci hmota

1. Popis, pouziti

JUBOGLET je sadrova smés, uréena k vyrovnavani nerovnosti na vétSich sténovych a stropnich povrSich

v tlous t'’ce vrstvy do 8 mm. Lze ji pouzit i ke sparovani sad  rokartonovych desek a k vyspravkam ryh, prasklin

a prohlubni hloubky do 8 mm na st é&nach a stropech. Vyrovnané povrchy Ize natirat vSemi béznymi druhy

disperznich malifskych barev, pfi¢emz je obvykle pfedem jemné vyrovname hmotou JUBOGLET, NIVELIN, JUBOLIN,
JUBOLIN P-25 nebo JUBOLIN P-50.

2. Baleni

papirové pytle 1,8 kg a 20 kg

3. Technické Udaje

hustota (smés pfipravena k nanaseni) ~ 1,60

(kg/dm®)

tloustka vrstvy max. 8

(mm)

doba schnuti - T = +20 °C, vhodny k dalSi upravé | ~ 1 den (pfi tlouStce 1 mm)
rel. vihkost vzduchu = 65 %

(dnad)

paropropustnost koeficient <10

EN ISO 7783-2 ()

hodnota Sgq < 0,01 (pfid =8 mm)

(m) tfida | (vysoka paropropustnost)
pridrznost ke standardni vapenocementové omitce > 0,2 — poruSeni v podkladu (mezi betonem
(1:1:6) EN 13279-2 a vapenocementovou omitkou)
(MPa)
pridrznost k sadrokartonové desce > 0,30
(1:1:6) EN 13279-2
(MPa)

hlavni slozky: sadra, polymerni pojivo, kalcitové plnivo, celuléza
4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a Cisty, bez uvolnénych ¢&astic, prachu, vodou rozpustnych soli, mastnot a jinych
nedistot. Z jiz natfenych povrchl odstranime vS8echny uvolnéné vrstvy, olejové natéry, laky a emaily. Plisnémi napadené
povrchy je pfed nanaSenim vyrovnavaci hmoty nutno dezinfikovat ALGICIDEM PLUS. Do styk( sadrokartonovych
desek pfed nanaSenim JUBOGLETU nalepime bandazovaci pasku.

Pfed nanasenim vyrovnavaci hmoty je povinny zakladni natér. Doporucujeme AKRIL EMULZI, fedénou vodou (AKRIL
EMULZE : voda = 1 : 1), kterou nanaSime malifskym nebo zednickym Stétcem, valeCkem s dlouhym vlasem nebo
stfikanim. S nanaSenim vyrovnavaci hmoty miZeme za tzv. normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu

= 65 %) zacit 6 hodin po aplikaci zakladniho natéru.

PFiblizna resp. primérnda spotfeba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):
AKRIL EMULZE 90 - 100 g/m2
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JUBOGLET pfipravime tak, Ze suchou smés smichame scca 37,5 — 40,0 % vody (cca 0,38 I/kg). Suchou smés
vsypeme do odméfeného mnozstvi vody a ruéné nebo elektrickym michadlem cca 1 minutu michame (za nizkych
otacek, abychom nevnaseli do smési pfili§ vzduchu), abychom ziskali homogenni pastovitou smés bez hrudek.

5. Priprava vyrovnavaci hmoty k nanaseni

Pfipravena maltova smés je zpracovatelna cca 80 minut.

6. Nanaseni vyrovnavaci hmoty

Hmota se nanasi nerezovym hladitkem nebo (na mensi plochy) nerezovou Spachtli. Povrch uhladime, az kdyz hmota
ztrati ¢ast vody. MuUZe to byt za nékolik minut az za cca 1 hodinu, podle mikroklimatickych podminek, tloustky nanesené
vrstvy a savosti podkladu.

Vyrovnavaci hmotou JUBOGLET muzeme také omitnout vnitini zdivo z pérobetonu (YTONG). Stény nejdfive natfeme
fedénou AKRIL EMULZI (AKRIL EMULZE : voda = 1 : 1). Na takto pfipraveny povrch naneseme vyrovnavaci hmotu
ruéné zubovym hladitkem (Sitka a hloubka zubd 10 mm) ve dvou vrstvach. TlouStka spodni vrstvy na podkladu
z porobetonu je ~4 mm. lhned po naneseni JUBOGLETU do povrchu malty zlehka vtiskneme plastifikovanou sklenénou
sitovinu. Jakmile vyrovnavaci hmota vytvrdne a jeji vihkost klesne pod 5 %, naneseme vrchni vrstvu v tloustce ~2 mm
a povrch co nejlépe vyhladime.

Za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) hmota béhem jednoho az dvou dni ztvrdne natolik,
Ze ji Ize brousit. Pro naslednou Upravu — jemné vyrovnani, natirani — je hmota vhodna az kdyz je sucha, tzn. kdyz jeji
vihkost klesne pod 5 %. Doba schnuti je v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %) 1 den na
1 mm tloustky. Pro jemné vyrovnani Ize pouzit JUBOGLET, ale vhodné jsou i hmoty JUBOLIN, JUBOLIN P-25,
JUBOLIN P-50 nebo NIVELIN. Pfed jejich nanaSenim doporucujeme povrch JUBOGLETU penetrovat fedénym
JUKOLPRIMEREM (JUKOLPRIMER : voda = 1 : 1) nebo fedénou AKRIL EMULZI (AKRIL EMULZE : voda = 1 : 1),
¢imz zajistime lepSi a snazsi zpracovatelnost.

NanasSeni vyrovnavaci hmoty je mozné pouze za vhodnych mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu a sténového
podkladu musi byt v rozmezi +8 aZ +35°C, relativni vihkost vzduchu nejvyse 80 %.

Priblizna resp. primérna spotfeba (zavisi na tloustce nanesené vrstvy a hrubosti a rovinnosti podkladu):
JUBOGLET ~ 1,2 kg/m? na 1 mm tloustky

7. Cisténi nafadi, nakladani s odpadem

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

NepouZitou suchou smés Ize uchovat v dobfe uzavieném baleni pro pfipadné opravy nebo pozdéjSi pouziti.
Nepouzitelné zbytky smichejte s vodou a po vytvrzeni je uloZte na skladku stavebniho (klasifikacni ¢islo: 17 09 04)

nebo komunalniho (klasifika¢ni ¢islo 08 01 12) odpadu.

Ocisténé obaly Ize recyklovat.

8. Pokyny pro bezpe €né zachazeni

Ochrana dychacich organu respiratorem a o¢i brylemi nebo obli¢ejovym Stitem jsou potfebné pouze pfi ruénim nebo
strojnim brouSeni vytvrzené hmoty, jinak dodrZujte obecné pokyny a predpisy pro bezpec¢nost stavebnich resp.
malifskych praci.

9. Skladovani, p fepravni podminky a trvanlivost

Béhem prepravy chrarite vyrobek pfed vihkosti. Skladujte v suchych a vétranych prostorech, mimo dosah déti!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a nepoSkozeném baleni: nejméné 12 mésica.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované resp. pfedepsané Grovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kaZzdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu
v Zavodu za gradbeni$tvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahraniénich nezavislych odbornych zafizenich. PFi vyrobé
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produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly

dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zpusobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z divodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplrika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-002/16-mar-cze, 08. 01. 2016

JUB a.s.
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